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Grobblechherstellung
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BRAMMEN AUS UNSEREM TOP-STAHLWERK
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» Hoher Reinheitsgrad des Stahles 
durch LD*-Verfahren und Vakuum -
Behandlung
*Linz/ Donawitz

» Geringe Seigerung in der Bramme 
durch dynamische soft -reduction
beim Strangguss
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UNSER PRODUKTIONSPROZESS (1)

22.6.20185 Exkursion TU Graz

Bra mme n-
la ge r

2 Stoßöfe n

Qua rto-
Wa lzge rüst   

Schne ll-
kühla nla ge

Wa rmrichtma schine

Tie föfe n

Abkühlboxe n

toughcore ®

Anla ge  



voestalpine Grobblech GmbH
| |

UNSER PRODUKTIONSPROZESS (2)
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Wärmebehandlung

Autom . Ultraschall -
Prüfanlage

DBS-Doppelbesäumschere

Stempel- & Signieranlage

Kühlbett

Kaltrichtmaschine 

QTS-Querteilschere

Brennmaschinen

Dickblech -Kühlbett

Ebenheits-Messanlage

Autom . Ultraschall -
Prüfanlage
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NEUES WALZGERÜST
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» Breite 4,2 m (wie bisher)

» Erhöhte Walzkraft bis 8.000 t

» Walzenverschiebung für 
verbesserte Planheit

» Inbetriebnahme im Nov. 2015
Film: neues Walzgerüst

http://www.voestalpine.com/grobblech/Technologie/Innovationen/Das-neue-Walzgeruest
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PRODUKTIONSMÖGLICHKEITEN UND 
LIEFERZUSTÄNDE

» Thermomechanisch gewalzt
» TM-gewalzt toughcore ®

» TM-gewalzt und beschleunigt 
abgekühlt
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max. 18.700 mm 

2,0 – 20 t
Stückgewicht 5 - 150 mm

in Absprache bis 
24.000 mm möglich

in Absprache bis 
200 mm möglich

Geschweißte 
Bleche bis 40 t

» Normalisierend gewalzt
» Normalgeglüht
» Vergütet (Wasser oder Luft)
» Walzhart
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Thermomechanisch 
gewalzte Stähle
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BRÜCKE TULLN
Erste Eisenbahnbrücke in Österreich 
aus TM-Blechen von voestalpine 

S355M in Dicken von 10-80 mm
Fertigstellung 2009

Video TM-Walzen
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GROBBLECHWALZUNG
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TNR…Rekristallisationsstopptemperatur
Ar3…Beginn der Phasenumwandlung

bei der Abkühlung
Ar1…Ende der Phasenumwandlung

bei der Abkühlung
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TM-PROZESS
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TYPISCHES GEFÜGE
» Sehr feinkörniges und homogenes Gefüge Hohe  Zä higke it
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Thermomechanisch gewalzt und 
beschleunigt abgekühltVergütet
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HOHE ZÄHIGKEIT
» Sehr 

hohes 
Niveau
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*typische Werte

+ 
27

0 
J
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HOHE ZÄHIGKEIT – QT versus TM
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Stahlsorte C CEV CET

S690QL 0,16 0,51 0,34

alform plate 700 M
15mm
40 mm

0,04
0,06

0,43
0,47

0,26
0,26

CEV = C + Mn/6 + (Cr+Mo+V)/5 + (Ni+Cu)/15 gemäß IIW
CET = C + (Mn+Mo )/10+(Cr+Cu)/20 + Ni/40 gemäß SEW 088

» Niedrige Übergangstemperatur 
zu Sprödbruch
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VERFESTIGUNGSVERHALTEN
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» Niedriges 
Streckgrenzenverhältnis
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CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG
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» Niedriger 
Kohlenstoffgehalt

Ausgeze ichne te
Schwe iße ignung

Stahlsorte C % P % S % CE IIW % CET %

S355NL 0,17 0,007 0,0008 0,42 0,30

S355ML 0,03 0,007 0,0006 0,29 0,18

S460NL 0,19 0,013 0,0007 0,51 0,37

S460ML 0,03 0,007 0,0006 0,36 0,22

t  = 30mm - typ ische  Werte  von voesta lp ine  Grobblech GmbH
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SCHWEISSEIGNUNG
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» Geringere 
Kaltrissanfälligkeit

Wenige r
Schwe ißfehle r



voestalpine Grobblech GmbH
| |

SCHWEISSEIGNUNG
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» Geringere Aufhärtung in der 
Wärmeeinflusszone (WEZ)

Post we ld hea t tre a tment
(PWHT) nicht zwingend
e rforde rlich!
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SCHWEISSEIGNUNG - ZUSAMMENFASSUNG
» Vorteile TM- gegenüber N - und QT-Stählen

» Geringe Aufhärtungsneigung
» Niedrige Kaltrissanfälligkeit
» Keine/moderate Vorwärmtemperatur 
» PWHT nicht zwingend erforderlich
» Keine Anlassversprödung

Großer Schweißverarbeitungsbereich
(z.B. Stre ckenene rg ien von 0,7 - 5 kJ / mm)

22.6.2018 Exkursion TU Gra z20
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OBERFLÄCHE
» Keine Wärmebehandlung  dünne , kompa kte  Zunde rschicht
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Thermomechanisch gewalzt und 
beschleunigt abgekühltVergütet
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STATE OF THE ART = TM

22.6.2018 Exkursion TU Graz22

bessere
mechanische Kennwerte

keine/moderate
Vorwärmtemperatur

PWHT nicht 
obligatorisch

bessere 
Schweißbarkeit Kostenersparnis 

&
mehr Sicherheit
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TOUR D2
in PARIS 
S460M
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Troja-Brücke
Prag

S460M
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